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PILIC KIZARTMA MAKINELERI (GAZLI)

A GENEL BILGILER

BU CiHAZI MONTAJ ETMEDEN ONCE CALISTIRMA ve BAKIM TALIMATLARINI
DIKKATLICE OKUYUNUZ. YANLIS MONTAJ ve PARCA DEGIiSiMi URUNE HASAR
VEREBILIR YA DA KiSILERi YARALAMAYA SEBEBIYET VEREBILIR. CIHAZA KASITLI
HASAR VERME, iIHMAL, TALIMATLARA VE YONETMELIKLERE UYMAMAKTAN DOLAY!I
OLUSAN HASARLAR VEYA YANLIS BAGLANTILAR FIRMAMIZ SORUMLULUGUNDA
DEGILDIR. CIHAZA YETKIiSiZ MUDAHALE, URUNUN GARANTISINI GECERSIiz
KILACAKTIR.

1. Bu kitapgidi bagka operatorlere gelecekte referans olmasi bakimindan el altinda giivenli
bir yerde muhafaza ediniz.

2. Cihaz montaji, kullanilacag: iilkedeki mevcut yonetmeliklere ve talimatlara gore
yetkili personel tarafindan yapilmahdir.

3. Bucihaz egitim verilmis kisiler tarafindan kullaniimalidir.

4. Cihazin arizalanmasi durumunda cihazi kapatiniz. Cihaza sadece Uretici tarafindan
yetkilendirilmis bir servis merkezi hizmet vermelidir. Orijinal yedek parca isteyiniz.




PILIC KIZARTMA MAKINELERI (GAZLI)

Al TANIMLAMA

*YUksek verim saglayan bu cihaz, endistriyel mutfaklarda kullaniimak tzere Uretilmis
profesyonel pilic kizartma makinesidir.

Kodu Ebatlar (mm) Agirhk (kg)
EMP.3EG 1194x481x820 108
EMP.5EG 1194x481x1180 144

EMP.PLS.5EG 1194x565x2030 208
EMP.8EG 1194x481x2030 214

A2 TEKNIK BILGILER

Giig Gaz Tiketimi | Gaz Tiiketimi Calisma Kapasite
Kodu -
(kw) NG m3/h LPG kg/h Gerilimi (V) | (Adet)
EMP.3EG 19,40 2,05 m3/h 1,53 kg/h 220-230 18
EMP.5EG 32,33 3,42 m3/h 2,55 kg/h 220-230 30
EMP.PLS.5EG 32,33 3,42 m3/h 2,55 kg/h 220-230 30
EMP.8EG 51,74 5,47 m3/h 4,08 kg/h 220-230 48




PILIC KIZARTMA MAKINELERI (GAZLI)

A3 TASIMA

*Bu cihaz elde taginamaz. Bu nedenle cihazi tagimak igin bir ylik kaldirma araci (forklift veya
transpalet) kullaniniz. (Forklift veya transpaletin kaldirma kollari cihazin altindan yaridan fazla
kismina kadar ulasmalidir).

A4 PAKETi ACMA

*Cihaz, kullanilan llkedeki yonetmeliklere gore agilmali ve ambalajlarinin imhasi yapiimaldir.
Gida ile temas eden pargalar paslanmaz celiktir. TUm plastik parcgalar, malzemenin semboli
ile isaretlidir.

*Cihazin pargalarinin eksiksiz geldigini ve nakliye esnasinda herhangi bir hasara ugrayip
ugramadigini kontrol ediniz.

B MONTAJ

*Uriinii diiz ve saglam bir zemin (izerine yerlestiriniz, devrilme risklerine karsi gerekli énlemleri
aliniz.

*Cihaza montaj ve servis hizmeti verecek personelin, konusunda uzman ve firmamiz
tarafindan montaj-servis lisansina sahip olmasi zorunlulugu vardir.

*Elektrik glic kaynagdina baglanti, yetkili bir kisi tarafindan yapiimahdir.
*Cihazi bagladiginiz gerilimin, cihaz etiketinde yazan gerilim degeri ile ayni oldugundan emin
olunuz.

Cihazin topraklama baglantisi, standartlara ve guivenlik kurallarina uygun olarak
yapilmalidir.

*Cihazin topraklamasi, elektrik tesisatinin en yakin panodaki topraklama hattina baglanmalidir

*Cihaz elektrik baglantisinin, ana sigorta ve kagak akim sigortasi yurirlikteki yonetmeliklere
ve kurallara gore yapilmalidir.

*Cihaz ilgili Glkenin milli ve yerel gaz standartlarina uygun baglanmalidir.
*Cihaz gaz girigleri “G” etiketi ile gévde lzerinde belirtilmistir.

*Gaz tesisatina baglanti, uygun ¢apta metal fleks boru ve kiresel vana ile yapiimalidir. S6z
konusu kuresel vana, isidan uzak ve tehlike aninda kolayca erigilebilir bir yere sabitlenmelidir.
Gaz giris baglantisi yapildiktan sonra olasi gaz kagaklari kontrol edilmelidir.

*Cihaz bilgi plakasindaki verilere gore, gaz ve basing ayarlanmalidir. Cihazin ayarlanmis
oldugu gaz tipi, montaj yerindeki gaz tipine uygun degil ise farkli gaz tipine gore ayarlanmasi
ile ilgili yazil talimatlari uygulayiniz. (Konu: G)

*Kizartici yerine yerlestirilicken her tarafi sekil 5'te géruldigu boyutlara uymalidir. Kizartici kapali bir yere
konulacaksa o yerin emniyet kurallarina uyacak sekilde yerlestirimelidir ve pisirne anindaki yaglardan,
dumandan ve kokudan tavani korumak igin bir daviumbaz baslik altinda olmalidr.
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GAZLA CALISAN PILIC KIZARTMA MAKINALARI

Kizartma makinamizin en azindan bir adet gaz yakicisi vardir. Bu modeline gére degisir ve sekiz yakiclya
kadar gikabilir. Cihaziniz bir emniyet subabi ve bir de termo isiticisi ile techiz edilmistir. Biitlin gazli modeller
bulundugunuz Ulkedeki yasal diizenlemelere gdre butan gaziyla, propan gaziyla veya dogal gazla calisir.
Gas Inlet yani gaz girisi 1/2 inglik disli baglantisidir ki ona diger gaz diizeni alefler de uyar ve takilabilir.




PILIC KIZARTMA MAKINELERI (GAZLI)

GENEL UYARILAR
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*Cihazi, yeterli aydinlatma ve havalandirmasi olmayan tesislerde kullanmayiniz.

*Cihazi kullanirken hareketli parcalara kesinlikle dokunmayiniz.

*Cihazi, yanici ve patlayici maddelerin bulundugu ortamlara yakin yere montaj
etmeyiniz.

*Cihazi bosta galistirmayiniz.

*Cihazin kapasitesinin ¢ok altinda/Ustiinde yikleme yapmayiniz.

*Uygun koruyucu ekipmanlar kullanmadan cihaza miidahalede bulunmayiniz.

*Cihazin kullanildigi alanda herhangi bir sebeple ¢ikan, yangin, alev parlamasi gibi
durumlarda hizl bir sekilde (varsa) gaz vanalarini ve elektrik salterlerini kapatarak
yangin sondiricu kullaniniz. Alevi séndirmek igin asla su kullanmayiniz.

*Topraklama baglantisi olmamasindan kaynaklanan hasarlar garanti kapsamina
alinmayacaktir.

*Gazli Pili¢ Kizartma makinesinin bulundugu ortamda gaz kagagi var ise, 6nce gaz
kacagini giderip mekani havalandiriniz. Kesinlikle ates yakmayiniz, elektrikle
oynamayiniz.

*Sizdirmazlik kontroliniin alevle yapilmasina kesinlikle izin vermeyiniz.




PILIC KIZARTMA MAKINELERI (GAZLI)

D CIiHAZIN KULLANIMI

*Kontrol Panosu:

V A : ON/OFF digmesi

ekil 2 - Figure 2

7 X

*Kullanimi:

Cihazin figini prize takiniz.

Cihazin ON/OFF digmesine basarak cihazi ¢alistirtiniz.

Ana valfi aginiz.

Atesleyici dugmesine basiniz. Ve saat yonunin tersine 90 derece gevirip “High”a getiriniz.

Cevirdiginiz diigmeyi serbest birakmadan evvel bir alevle yakiciyi atesleyiniz. 10-15 saniye bekledikten

sonra digmeyi serbest birakiniz. Yakici alev alimig yanmaktadir.

Dagmeyi kullanarak alevi ayarlayabilirsiniz.

e  So6ndimek igin digmeyi saat yoniinde déndtirlip “OFF”a getiriniz. (Sekil 7)

e Bu pilig kizartma makinalarinin biittin eti ayni anda birden kizartmasi igin 4.5 rpm (dakikada 4,5 devir)
optimal preset dénus gereklidir ve digli kutusu strekli azami déniis zamani olan 81.9 Ncm'yi sadlar.

e  Kizartmakta olan tavugu dénduren sistem sol siitunda makinayla yiiz yiize yerlestiriimistir. Motor alita,
zeminin Ustlindedir. Bu stitunda ayrica igikli bir start-stop (¢alistir-durdur) anahtari da vardrr.

e  Butln pili¢ kizartma makinalarinin yanicilarini kullanmak icin daima en Ust yanicidan baslayip asagi
dogru en alt yaniciya kadar yakarak ininiz. Altta bir yanici sonmiis durumda iken onun Ustlindeki
yanicly katiyen kizartma igini yapsin diye yanar birakmayiniz.

o  Pilic kizartma makinalarinin sisleri, kancali kebab sisleri, sisleri sada sola ¢ekecek bir kancasi ve bir de
tepsiyle sunuluyor.

o  Pismekte olan pilicleri ve et tutmaya yarar. Sislerin kseli uglan dondiirme gobeklerinin icine girer ve eti
doéndurmeye yarar. Yanmalari 6nlemek icin sislerin atese dayanikli birer saplar vardir. Sislerin sayilan
modele gére degisir.

o  Tepsiler kizartma bdlimunin altina yerlegtirilir. Kizartma aninda akan et suyunu ve yagi toplamaya

yarar. Her kizartmadan sonra tepsiyi daima temizleyiniz.

e Pilig kizartma makinasi kullanilmazken bitlin digmeleri ve ana valfi kapali tutunuz.
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PILIC KIZARTMA MAKINELERI (GAZLI)

E TEMIZLIK ve BAKIM

Temizlik Isi :

o Pilic kizartma makinasini temizlemek icin herhangi bir antitoksit (yani zehidlemeyen), bulasici olmayan
temizlik maddesini temizleyici olarak kullanabilirsiniz.

e  Temizlik yaparken kesinlikle kullandiginiz temizlik suyunu dogrudan dogruya pili¢ kizartma makinasinin
mikro delikli ylizeyine damlatmayiniz.

e  Boyali veya paslanmaz gelik olan yiizeyleri temizlerken asindirip iz birakan maddeleri de kullanmayiniz.
Unutmayiniz ki kizarttiginiz etin veya tavugun lezzeti ve kalitesi makinanin temizligine baghidr.

e  Yakici arasindaki plakayi temizlemek icin asagidaki sirayi takip ediniz.

a) Plakanin alt ucunu yukaritya dodru yatay pozisyona gelecek sekilde kaldiriniz.

b) Plakayi yapabildiginiz kadar yukari itiniz.

c) Plakayi en yukariya ittikten sonra tamamen sokup aliniz.

Plakayi Tekrar Yerine Sokmak igin :
a) Yatay plakayi dyle yerlestir ki yandaki yariklar her iki yandaki millere uygun dissunler.
b) Plakanin serbestge dénmesini saglayiniz.

Caligtirma Zincirinin Gerginligi :

Zinciri gergin tutmak icin bir tomavidayla disli tekerleginin vidalarini (A) gevsetiniz.
Tekeri hafifge saga dogru zincir gerilinceye kadar itiniz, zinciri geriniz. A Zinciri molikote cinsi bir gres yagiyla
yaglayiniz. (Sekil 9) CL%SED —
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Sekil 8/A - Figure 8/A

Sekil 9 - Figure 9
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PILIC KIZARTMA MAKINELERI (GAZLI)

F SORUN GIiDERME

; 1. Cihazin figinin prize takili olup olmadidini kontrol ediniz.
CIHAZ . o .
CALISMIYOR 2. Elektrik baglantilarini kontrol ediniz.
3. Cihazin gaz baglantisinin yapilip yapiimadidini kontrol ediniz.
CiHAZ DURDU 1. Cihaz, voI.taJ disukligi nedeniyle durabilir. Bu durumda voltaji
kontrol ediniz.

e Pilic kizartma uygun kalitede yapilmiyor ise,
e  Guvenlik fonksiyonlarindan herhangi biri calismiyor ise,
» Cihazi kullanmayiniz.

*Yukanidaki sorunlar yine de devam ediyor ise yetkili servislerimizle irtibat kurunuz.

G  KULLANDIGINIZ GAZ CIiNSIiNi NASIL DEGISTIREBILIRSINiZ?

Bu islemi sadece bu isi iyi yapabilen yetkili bir personel yapabilir!!!

Gaz tipini degistirmek icin asagidaki islem sirasini takip ediniz. (Sekil 6/A)

a) Pilic kizartma makinasina giren ana subapin kapal durumda oldugundan emin olunuz.

b) Regilator saplarini sokiiniz. (No 7)

c) Digme kapaklarinin vidalarini gevsetiniz ve kapagi sokunuz.

d) 1 ve 2 nolu somunlari gevsetiniz ve sekilde goriilen 5 numarali tipu soklp ¢ikartiniz.

e) No 6 daki enjektor tutucuyu, hava kelebegi takimini sokiip gikartiniz; simdi bunlari yakicinin
disinda tutunuz.

f) 3 nolu dirseg@i 6 nolu takimdan sagdan sola gevirerek sokiiniz.

g) 4 nolu enjektori kullanilacak gaz cinsine gore dereceli bir enjektorle degistiriniz. Enjektoriin ¢capi
gbévdesinde yazilidir, bu isi yaparken enjektoru kullandiginizdan emin olunuz. (Sekil 6/B) A
contasini bir yenisi ile degistiriniz.

h) Degistirme isi bittikten sonra yapilanlarin higbirisini attamadan islemi tersinden basa dogru
yeniden gézden gegiriniz.

i) Yan kapagi takmadan evvel bitin kontrol diigmelerini takiniz. Yakicilardan birini yakiniz

ve dugmeyi dusuk alev/LOW’a geviriniz. Bir tornavidayla T vidasini déndirerek LOW’a ayarlayiniz.
Bu igslemi her yakici i¢in tekrarlayiniz. (Sekil 6/B) Gaz sizintisi olmadigindan kesin emin olunuz.

j) Kullanilacak gaz kaynagini (tipunu vs.sini) yerine yerlestir ve enjektor takimiyla beraber
calisacak yeni sisteme basing veriniz ve bastiriniz. (Sekil 6/B)

BASING ve ENJEKTOR GAPI

Asagidaki tabloda gériilen gaz cesitlerine gore uygulanacak basing ve gaplar. Girig konnektoriiniin istenilen dogru
baglanti elemani oldugunu kontrol ediniz.

9




PILIC KIZARTMA MAKINELERI (GAZLI)

EMP.3EG EMP.5EG / PLS.5EG EMP.S8EG / 8EGD

NG/LPG
@ mm X @ mm X @ mm X
) G20 @ 1,90 3x @ 1,90 5x @ 1,90 8x
G25 @ 1,90 3x @ 1,90 5x @ 1,90 8x
30 30 mbar | @ 1,20 3x @1,20 5x @1,20 8x
50mbar | @1,20 | 3x ? 1,20 5x @ 1,20 8x
3 37 mbar | @ 1,20 3x @1,20 5x @ 1,20 8x
G31 50 mbar | @ 1,20 3x @1,20 5x @ 1,20 8x

H GAZ BAGLANTI RESIMLERI

Sekil 6/A - Figure 6/A Sekil 6/8 - Figure 6/8
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EMPERO

PILIC KIZARTMA MAKINELERI (GAZLI)

J YEDEK PARGA LISTESI-DEMONTE GORUNUS
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PILIC KIZARTMA MAKINELERI (GAZLI)

J YEDEK PARCA LISTESI-DEMONTE GORUNUS
URUN KODU: EMP.3EG

NO URUN ADI U.KODU

1 MASON SOMUNU M.MUH-045

2 DIS DiSLi YSC-KNX.PLC-LZ-0014

3 6202 7ZZ RULMAN M.RLM-ISI-012

4 MiL YATAGI YTL-KNX.PLC-KS-0013

5 MiL KISA YTL-KNX.PLC-KS-0004

6 AMPUL M.ELK-LMB-ARM-010

7 MiL UZUN YTL-KNX.PLC-KS-0005

8 SASE -

9 MOTOR M.ELK-MTR-RMM-002
10 KAPI KiLIT KLiPSi GST.M.AKS-KLT-GNL-007
11 KAPI KiLIT APARATI GST.M.AKS-KLT-GNL-006
12 ALT MENTESE YTL-KNX.PLC-KS-0017
13 MiKA M.CAM-MKA-007

14 ANAHTAR 0-1 GST.M.ELK-SLT-ANL-003
15 MOTOR DiSLISi M.MON-DSL-003

16 KAPATMA SACI UST YSC-KNX.PLC-LZ-0001
17 KAPATMA SACI YSC-KNX.PLC-LZ-0126
18 TEMPERLi CAM M.CAM-TMP-043

19 KISA MOTOR ZINCiRi M.MUH-078

20 UZUN ZINCIiR M.MUH-118

21 RADYAN TASI M.TAS-PLC-001

22 RADYAN GOVDE SACI YSC-KNX.PLC-PN-0055
23 SiS MiLi YCB-TL-YCB-TL-304-5,8-830
24 CEVIRME Mili YTL-KNX.PLC-KS-0001
25 BAKALIT TUTAMAK GST.M.AKS-KLP-BKL-010
26 SUZEK SACI YSC-KNX.PLC-PN-0012
27 YAG TAVASI SACI YSC-KNX.PLC-PN-0011
28 GAZ BORUSU YBR-KNX.PLC-KS-0001
29 AYAR BORUSU M.ENJ-KNX-005

30 PUL YSC-KNX.PLC-LZ-0007
31 ARA PARCA YTL-KNX.PLC-KS-0007
32 KULP BURCU YTL-KNX.PLC-KS-0003
33 OVAL KULP M.MUH-015

34 SiS TUTMA MiLi YTL-KNX.PLC-KS-0018
35 SiS TUTMA SACI YSC-KNX.PLC-LZ-0025
36 DUGME GST.M.AKS-DGM-EMP-024
37 SOKET GST.M.AKS-DGM-SKT-001
38 MUSLUK GST.M.GAZ-VNA-ECA-001
39 M6X0,75 ENJEKTOR GST.M.GAZ-ENJ-NG-002
40 M6X0,75 ENJEKTOR GST.M.GAZ-ENJ-NG-003
41 L DIRSEK M.GAZ-TES-SRI-038

42 M6X0,75 ENJEKTOR M.GAZ-DPO-PLC-003

43 M6X0,75 ENJEKTOR M.ELK-DMT-PLC-006
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EMPERO

PILIC KIZARTMA MAKINELERI (GAZLI)

J YEDEK PARGA LISTESI-DEMONTE GORUNUS
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PILIC KIZARTMA MAKINELERI (GAZLI)

J YEDEK PARCA LISTESI-DEMONTE GORUNUS
URUN KODU: EMP.5EG

NO URUN ADI U.KODU

1 MASON SOMUNU M.MUH-045

2 DIS DiSLi YSC-KNX.PLC-LZ-0014

3 6202 7Z RULMAN M.RLM-ISI-012

4 MiL YATAGI YTL-KNX.PLC-KS-0013

5 MiL KISA YTL-KNX.PLC-KS-0004

6 AMPUL M.ELK-LMB-ARM-010

7 MiL UZUN YTL-KNX.PLC-KS-0005

8 SASE -

9 MOTOR M.ELK-MTR-RMM-002
10 ANAHTAR 0-1 GST.M.ELK-SLT-ANL-003
11 MiKA M.CAM-MKA-007

12 ALT MENTESE YTL-KNX.PLC-KS-0017

13 KAPI KiLIT KLiPSi GST.M.AKS-KLT-GNL-007
14 KAPI KiLIT APARATI GST.M.AKS-KLT-GNL-006
15 MOTOR DiSLISi M.MON-DSL-003

16 KAPATMA SACI UST YSC-KNX.PLC-LZ-0001

17 KAPATMA SACI YSC-KNX.PLC-LZ-0126

18 CEVIRME Mili YTL-KNX.PLC-KS-0001
19 SiS MiLi YCB-TL-YCB-TL-304-5,8-830
20 RADYAN GOVDE SACI YSC-KNX.PLC-PN-0056
21 RADYAN TASI M.TAS-PLC-001

22 TEMPERLi CAM M.CAM-TMP-042

23 BAKALIT TUTAMAK GST.M.AKS-KLP-BKL-010
24 KISA MOTOR ZiNCiRi M.MUH-078

25 UZUN ZINCIR M.MUH-079

26 SUZEK SACI YSC-KNX.PLC-PN-0012
27 YAG TAVASI SACI YSC-KNX.PLC-PN-0011
28 GAZ BORUSU YBR-KNX.PLC-KS-0001
29 AYAR BORUSU M.ENJ-KNX-005

30 PUL YSC-KNX.PLC-LZ-0007
31 ARA PARCA YTL-KNX.PLC-KS-0007
32 KULP BURCU YTL-KNX.PLC-KS-0003
33 OVAL KULP M.MUH-015

34 SiS TUTMA MiLi YTL-KNX.PLC-KS-0018
35 SiS TUTMA SACI YSC-KNX.PLC-LZ-0025
36 L DIRSEK M.GAZ-TES-SRI-038

37 DUGME GST.M.AKS-DGM-EMP-024
38 SOKET GST.M.AKS-DGM-SKT-001
39 MUSLUK GST.M.GAZ-VNA-ECA-001
40 M6X0,75 ENJEKTOR GST.M.GAZ-ENJ-NG-002
41 M6X0,75 ENJEKTOR GST.M.GAZ-ENJ-NG-003
42 GAZ DEPOSU M.GAZ-DPO-PLC-002

43 PANO GRUBU M.ELK-DMT-PLC-002
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PILIC KIZARTMA MAKINELERI (GAZLI)

J

YEDEK PARGA LiSTESI-DEMONTE GORUNUS

URUN KODU: EMP.PLS.5EG

NO URUN ADI U.KODU
1 KISA MOTOR ZiNCiRi M.MUH-078
2 UZUN ZINCIR M.MUH-079
3 BAKALIT TUTAMAK GST.M.AKS-KIP-BKL-010
4 TEMPERLiI CAM M.CAM-TMP-042
5 RADYAN TASI M.TAS-PLC-001
6 SiS MiLi YCB-TL-YCB-TL-304-5,8-830
7 YAG TAVASI SACI YSC-KNX.PLC-PN-0011
8 SUZEK SACI YSC-KNX.PLC-PN-0012
9 KAPAK KUSAK SACI YSC-KNX.PLC-L7-0036
10 OVAL KULP M.MUH-015
11 ARA PARCA YTL-KNX.PLC-KS-0007
12 KULP BURCU YTL-KNX.PLC-KS-0003
13 PUL YSC-KNX.PLC-L7-0007
14 CEVIRME MiLi YTL-KNX.PLC-KS-0001
15 AYAR BORUSU M.ENJ-KNX-005
16 KAPAK SACI YSC-KNX.PLC-PN-0067
17 GAZ BORUSU YBR-KNX.PLC-KS-0001
18 MENTESE GST.M.AKS-MNT-PLC-001
19 RADYAN GOVDE EK SACI YSC-KNX.PLC-PN-0088
20 KAPATMA SACI YSC-KNX.PLC-L7-0126
21 KAPI KILIT KLiPSI GST.M.AKS-KLT-GNL-007
22 KAPI KILIT APARATI GST.M.AKS-KLT-GNL-006
23 GAZ DEPOSU M.GAZ-DPO-PLC-002
24 DUGME GST.M.AKS-DGM-EMP-024
25 DUGME CERCEVE GST.M.AKS-DGM-EMP-026
26 MUSLUK GST.M.GAZ-VNA-ECA-001
27 FRENSIZ TEKER GST.M.AKS-TKR-PS-005
28 FRENLI TEKER GST.M.AKS-TKR-PSF-006
29 MOTOR DiSLiSi M.MON-DSL-003
30 ANAHTAR 0-1 GST.M.ELK-SLT-ANL-003
31 ALT MENTESE YTL-KNX.PLC-KS-0017
32 KAPATMA SACI UST YSC-KNX.PLC-L7-0001
33 MiKA M.CAM-MKA-007
34 MOTOR M.ELK-MTR-RMM-002
35 SiS TUTMA SACI YSC-KNX.PLC-17-0025
36 SiS TUTMA Mili YTL-KNX.PLC-KS-0018
37 BAKALIT TUTAMAK GST.M.AKS-KI P-BKI-010
38 MASON SOMUNU M.MUH-045
39 PiM GST.B-PIM-SYH-YAR-5*20
40 DIS DiSLi YSC-KNX.PLC-17-0014
41 6202 7Z RULMAN M.RLM-ISI-012
42 MiL YATAGI YTL-KNX.PLC-KS-0013
43 MiL KISA YTL-KNX.PLC-KS-0004
44 AMPUL M.ELK-LMB-ARM-010
45 MiL UZUN YTL-KNX.PLC-KS-0005
46 SASE -
47 PANO GRUBU M.ELK-DMT-PLC-002
48 L DIRSEK M.GAZ-TES-SRI-038
49 M6X0,75 ENJEKTOR GST.M.GAZ-ENJ-NG-002
50 M6X0,75 ENJEKTOR GST.M.GAZ-ENJ-NG-003
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PILIC KIZARTMA MAKINELERI (GAZLI)

J YEDEK PARCA LISTESI-DEMONTE GORUNUS
URUN KODU: EMP.8EG

NO URUN ADI U.KODU

1 MASON SOMUNU M.MUH-045

2 PiM GST.B-PIM-SYH-YAR-5*20
3 DIS DiSLi YSC-KNX.PLC-17-0014

4 6202 7Z RULMAN M.RLM-ISI-012

5 MiL YATAGI YTL-KNX.PLC-KS-0013

6 MiL YATAGI YTL-KNX.PLC-KS-0013

7 MiL KISA YTL-KNX.PLC-KS-0004

8 AMPUL M.ELK-LMB-ARM-010

9 MiL UZUN YTL-KNX.PLC-KS-0005

10 [ SASE -

11 | ALT MENTESE YTL-KNX.PLC-KS-0017

12 MOTOR M.ELK-MTR-RMM-002
13 | ANAHTARO-1 GST.M.ELK-SLT-ANL-003
14 MiKA M.CAM-MKA-007

15 KAPI KiLIT APARATI GST.M.AKS-KLT-GNL-006
16 KAPI KiLIT KLiPSI GST.M.AKS-KLT-GNL-007
17 MOTOR DISLiSi M.MON-DSL-003

18 KAPATMA SACI UST YSC-KNX.PLC-LZ-0001

19 KAPATMA SACI YSC-KNX.PLC-L7-0126

20 | TEMPERLI CAM M.CAM-TMP-041

21 UZUN ZINCIR M.MUH-080

22 BAKALIT TUTAMAK GST.M.AKS-KLP-BKL-010
23 KISA MOTOR ZiNCiRi M.MUH-078

24 RADYAN TASI M.TAS-PLC-001

25 RADYAN GOVDE SACI YSC-KNX.PLC-PN-0055
26 SiS MiLi YCB-TL-YCB-TL-304-5,8-830
27 CEVIRME MiLi YTL-KNX.PLC-KS-0001

28 | SUZEK SACI YSC-KNX.PLC-PN-0012
29 | YAG TAVASI SACI YSC-KNX.PLC-PN-0011
30 | GAZ BORUSU YBR-KNX.PLC-KS-0001
31 | AYAR BORUSU M.ENJ-KNX-005

32 PUL YSC-KNX.PLC-LZ-0007

33 | ARA PARCA YTL-KNX.PLC-KS-0007

34 KULP BURCU YTL-KNX.PLC-KS-0003

35 OVAL KULP M.MUH-015

36 FRENSIiZ TEKER GST.M.AKS-TKR-PS-005
37 FRENLI TEKER GST.M.AKS-TKR-PSF-006
38 | SOKET GST.M.AKS-DGM-SKT-001
39 L DIRSEK M.GAZ-TES-SRI-038

40 MUSLUK GST.M.GAZ-VNA-ECA-001
41 M6X0,75 ENJEKTOR GST.M.GAZ-ENJ-NG-002
42 M6X0,75 ENJEKTOR GST.M.GAZ-ENJ-NG-003
43 DUGME GST.M.AKS-DGM-EMP-024
44 SiS TUTMA MilLi YTL-KNX.PLC-KS-0018

45 | SIS TUTMA SACI YSC-KNX.PLC-17-0025

46 1/2 DIRSEK SARI GST.M.GAZ-TES-SRI-001
47 GAZ DEPOSU M.GAZ-DPO-PLC-001

48 PANO GRUBU M.ELK-DMT-PLC-005
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